
HyPerformance®플라즈마 HPRXD ®

H Y P E R F O R M A N C E  플라즈마 H P R 1 3 0 X D ,  H P R 2 6 0 X D ,  H P R 4 0 0 X D  및  H P R 8 0 0 X DH Y P E R F O R M A N C E  플라즈마 H P R 1 3 0 X D ,  H P R 2 6 0 X D ,  H P R 4 0 0 X D  및  H P R 8 0 0 X D



HyPerformance 플라즈마는 HyDefinition® 절삭 품질과 아울러 품질의 일관성, 더욱 빠른 절삭 속도, 더 긴 소모

품 수명, 경쟁사 대비 절반의 운용비 소요를 보장합니다. 이미 수만 대의 HyPerformance 플라즈마 시스템이 전 세
계에서 사용되고 있습니다. 이는 당사의 시스템이 반드시 필요하고 믿을 수 있는 성능을 위해 고객이 선택하는 제
품임을 입증합니다.
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	� Hypertherm사 소개

	 당사는 고객의 소리를 경청하고 고객이 원하는  
 혁신 기술을 실현합니다.
	� 1968년 이래 열 절단 기술 분야에서 세계 1위로 인정 받고 있는 

Hypertherm사의 목표는 단 한 가지입니다.  바로 금속 절삭 비용을 
절감하는 것입니다. 회사의 유일한 관심은 열 절단 기술이며, 
전세계 고객에게 업계 최고의 플라즈마 절단 장비와 서비스를 
제공하는 것은 당사의 사명입니다. 이것이 바로 Hypertherm에서 더 
많은 주요 플라즈마 절단 특허를 가지고 있으며, 다른 업체들보다 
전세계적으로 더 많은 고객이 당사의 제품을 선호하는 이유입니다. 
일대일 직접 테스트에서, Hypertherm 시스템은 절단 품질, 생산성 
및 운용 비용 등 주요 영역에서 경쟁자들을 지속적으로 압도하고 
있습니다. Hypertherm은 지속적으로 확장되는 고객 기반에 힘입어 
봉사하는 정신을 잃지 않고 세계적인 기업으로 발전하고 있습니다.

•	 �Hypertherm사는 무려 75건 이상의 플라즈마 관련 특허 기술을 
보유하고 있으며 이러한 특허 기술들은 당사가 고객에게 제공하는 
우수한 성능의 밑거름입니다.

•  현재 수십만 대의 Hypertherm 플라즈마 시스템이 전 세계에서 
사용되고 있습니다. 이는 이 시스템에 대한 고객들의 확신과 믿음을 
입증합니다.

•  Hypertherm은 기술 발달에 대한 헌신과 혁신을 통해 전세계 
플라즈마 절단 부문에서 높은 시장 점유율을 차지하고 있습니다.
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Hypertherm 본사 
Hypertherm 영업소 및 지원 시설
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 탁월한 절단 기술, 일관된 품질
	� HyPerformance 플라즈마는 가장 섬세한 절단물에도 

탁월한 품질과 일관된 결과를 제공하므로 2차 작업의 
필요성을 거의 완벽하게 제거합니다.

•	 �또한 HyDefinition, LongLife® 등과 같이 다양한 특허 
기술들을 사용하여 다른 시스템들에 비해 더 긴 시간 동안 
일관된 절단 품질을 제공합니다.

•	 �True Hole™ 기술은 HyPerformance 플라즈마 자동 가스 
시스템과 함께 연강에 사용할 때 기존 플라즈마에 비해 
현저히 개선된 구멍 품질을 생산합니다.*

•	 �HyPerformance 플라즈마는 다양한 두께의 연강 및 
스테인레스강을 깨끗한 품질로 절단합니다.

•	 �Hypertherm사의 소모품들은 일관된 성능을 제공하기 위해 
최고의 품질 기준을 만족하도록 제조됩니다.

 

 
 
	 *�True Hole 기술을 사용하기 위해서는 HyPerformance 플라즈마 HPRXD 자동 가스 

시스템과 True Hole 사용이 가능한 절삭 테이블, 네스팅 소프트웨어, CNC 및 
토치 높이 조절이 필요합니다. 자세한 사항은 테이블 제조업체에 문의하십시오.

사용 시간 대비 절단 품질 (130 A)

사용 시간 대비 절단 품질 (260 A)

사용 시간 대비 절단 품질 (400 A)

사
용

 소
모

품
 개

수
 

실
험

 –
 2

0초
 간

격
 

HPRXD 

(400 A) A사

(400 A) B사

(360 A)

ISO 범위 5: 
최악의 각도
3.35° ~ 5.33°

ISO 범위 4: 
최악의 각도
1.68° ~ 3.34°

사
용

 소
모

품
 개

수
 

실
험

 –
 2

0초
 간

격
 

HPRXD 

(260 A) A사

(200 A) B사

(250 A)

ISO 범위 5: 
최악의 각도
3.97° ~ 6.25°

ISO 범위 4: 
최악의 각도
1.99° ~ 3.96°

사
용

 소
모

품
 개

수
 

실
험

 –
 2

0초
 간

격
 

HPRXD 

(130 A) A사

(100 A) B사

(130 A)

ISO 범위 5: 
최악의 각도
6.80° ~ 10.44°

ISO 범위 4: 
최악의 각도
3.41° ~ 6.79°

ISO 범위 3: 
최악의 각도
1.50° ~ 3.40°

25 mm 연강

20 mm 연강

10 mm 연강
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	 생산성 극대화   
	 �HyPerformance 플라즈마는 빠른 속도의 절단, 신속한 

공정 주기, 빠른 교체 및 높은 가동율을 제공하여 
생산성을 극대화 합니다.

•	 �HyPerformance 플라즈마는 유례없는 절삭 속도의 HyDefi-
nition 정밀 공정을 제공하여 시간당 작업량 증대를 실현합
니다.     

•	 �절단간 대기 시간과 절단-마킹간 전환 시간이 짧아 비작업 
시간을 단축시킵니다.

•	 �빠르게 분리할 수 있는 토치, 자동 가스 콘솔 옵션, 직관적
인 사용자 인터페이스의 조합이 설치 시간을 현저히 단축
시킵니다.

•	 �소모품 사용 기간이 길고 시스템 신뢰성이 높으므로 "아
크-온" 생산 시간이 극대화 됩니다.

HPRXD
(400 A)

Laser 
(5kW)

Oxyfuel

HyDefinition plasma cutting 
is 2 – 5 times faster

25 mm mild steel

C
ut

 s
pe

ed
 m

m
/m

in
.

HyPerformance 플라즈마는 타제품에 비해 
2 – 5배 빠른 절단 속도를 제공합니다.

절
단

 속
도

 m
m

/m
in

25 mm 연강 

HPRXD 
(400 A)

산소 가스 절단레이저 
(5 kW)
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	 최소의 운용비

	� HyPerformance 플라즈마는 절삭물 당 운용비를 절감하여 
수익 개선의 효과를 가져옵니다.

	 시간 당 작업물 처리량 증대    
•	 �HyPerformance 플라즈마 시스템은 더욱 빠른 절단 속도를 

제공하여 시간당 더 많은 작업물을 처리할 수 있습니다.

•	 �Hypertherm의 PowerPierce™ 기술은 예전보다 훨씬 
두꺼운  두께의 절삭을 가능케 하여 옥시퓨얼과 같이 
느린 속도의 절삭 기술들을 대체합니다.

•	 �HyPerformance 플라즈마는 탁월한 품질과 일관된 품질의 
결과물을 생산하므로 2차 작업의 필요성을 최소화 하여 
시간당 작업물 처리량을 최대화 합니다.

	 더욱 길어진 소모품 수명
•	 �당사의 특허 기술인 LongLife와 PowerPierce 기술은 소모품 

수명을 연장시킬 뿐 아니라 작업물당 비용을 절감시킵니다.

•	  Hypertherm사의 소모품들은 일관되고 보다 더 긴 
수명을 제공하기 위해 최고의 품질 기준을 만족하도록 
제조됩니다.

 더 많은 작업 처리에 훨씬 적은 전력 소모
•	 �소모품에 사용된 특허 설계는 낮은 암페어 수준에서도 

업계 최고의 절삭 속도와 강력한 생산 피어싱이 
가능하도록 합니다.

•	  HyPerformance 플라즈마는 현재 출시된 어느 플라즈마 
솔루션 제품보다도 더 낮은 절삭 전류에서 최고의 
암페어당 절삭 속도를 실현해 냅니다.

•	  Hypertherm의 전원공급장치는 전기 사용 면에서 극도의 
효율성을 감안하여 설계되었습니다. 따라서 전기 사용비가 
많이 절감되며 환경에 미치는 영향 또한 감소됩니다. 

최소의 운용비

HPRXD

(130 A)
Competitor A

(10
0 A) Competitor B

(130 A)

20 mm mild steel
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HPRXD

(400 A)
Competitor A

(400 A) Competitor B

(360 A)

25 mm mild steel
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미
터

 당
 노

즐
 및

 전
극

 비
용

20 mm 연강

HPRXD 

(130 A) A사

(100 A) B사

(130 A)

미
터

 당
 노

즐
 및

 전
극

 비
용

25 mm 연강 

HPRXD 

(400 A) A사

(400 A) B사

(360 A)
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	 최고의 신뢰성

	� Hypertherm은 지난 40년간 당사가 축적한 기술과 
세계적인 설계, 제조, 테스트 공정을 융합한 결과 탄생된 
제품으로 고객이 신뢰할 수 있는 내구성을 지니고 
있습니다.

	 디자인에 따른 신뢰성    
•  제품 개발 과정에서 HyPerformance 시스템은 가장 혹독한 

작업 환경에서 수년간 사용하는 것과 맞먹는 내구성 
테스트들을 거칩니다.

•  시스템들은 넓은 범위의 작업 환경, 즉 온도, 습도 수준, 
진동, 전기 소음 및 입력 전압에서 완벽히 작동하여 당사가 
출시하는 제품의 강인한 내구성을 입증합니다.

	 강력한 제조 및 테스트 과정
•  가장 간단한 제조 절차를 구현하여 오류 발생율을 줄이고 

다른 모든 Hypertherm 시스템과 마찬가지로 고품질 
기준을 만족시킵니다.

•  모든 Hypertherm 시스템은 자동 프로세스를 통해 셀 수 
없이 많은 테스트를 거친 후 선적됩니다.

•  Hypertherm의 제조 및 테스팅 팀들은 업계 최고 품질의 
플라즈마 제품을 실현하기 위해 전념합니다.

	 믿을 수 있는 운용성
•	 �시스템의 자동 자가진단 기능은 시스템 시작 시 뿐만 

아니라 절단 작업 도중에도 계속 실행되어 시스템이 항상 
최고의 성능을 제공할 수 있도록 합니다.

“새로운 시스템 설계 시, 당사는 제품이 파손될 때까지 테스트합니다. 그런 다음 문제점을 발견하고, 수리하고, 다시 
테스트합니다. 항상 실생활에서 접하게 되는 조건보다 훨씬 더 거칠고, 가장 혹독한 작동 조건에서 해당 제품을 테스트합니다. 
24시간 내내 작동시키면서 테스트를 수행하며 이 과정은 당사의 제품 개발 프로세스에서 없어서는 안되는 부분입니다.”
마이크 콘프롭스트, Hypertherm 시스템 수석 엔지니어링 관리자 
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Hypertherm의 특허 기술은 일반 운용비의 절반 비용으로 
더욱 긴 기간 동안 일관된 절단 품질을 제공합니다.

PowerPierce  
액상 냉각 쉴드*

CoolFlow*

고급 축  
스월 링*

특허 소모품 기술

피어싱 작업 시 발생하는 금속 
용융을 막아 최대 50mm 두께의 
연강 및 75mm 두께의 스테인레스강,  
알루미늄까지 강력한 생산 피어싱 
성능을 제공합니다.

CoolCore®

링 모양의 하프늄은 추가 전극 
냉각 기능을 제공하여 전극의 
수명을 연장하고 운용비를 
절감합니다.

TrueFlow 
전극/수관 정렬 기능으로 일정한 
흐름과 균형 있는 냉각 성능을 
제공하여 결과적으로 더 길고 일관된 
소모품 수명이 가능하도록 합니다. 

	 HyDefinition®

•  환기 노즐 기술이 플라즈마 아크 정렬과 초점 설정에 사용됩니다.

•   HyDefinition 기술은 더욱 강력하고 정밀한 절단 성능에 탁월한 
품질과 일관성을 보장하는 기술입니다.

HyFlow
vortex nozzle

Plasma 
gas inlet

Plasma 
gas vent

Work piece

Hypertherm
shield 
technology

Shield
gas inlet

Patented HyDefinition cutting 
for consistent quality 

HyDefinition 
환기 노즐 기술이 플라즈마 아크 정
렬과 초점 설정에 사용되어 탁월한 
품질과 일관된 성능의 강력한 정밀 
절삭이 가능하도록 합니다.

	 LongLife®

•	 �특허 기술인 LongLife 기술은 전류와 가스 흐름의 고저를 
세밀한 수준까지 조절하여 전극과 노즐의 마모를 
감소시킵니다.    

•	 �전극과 노즐 마모가 감소되어 운용비의 
현저한 절감 효과를 얻을 뿐 아니라 더 
긴 작업 시간 동안 일관된 절삭 품질을 
획득할 수 있습니다 .

LongLife 사용 시간 대 성능 도표

LongLife 
사용

LongLife 
미사용

™HyFlow™ 
소용돌이 노즐

쉴드 가스 흡
기구

플라즈마 가
스 흡기구

플라즈마 가
스 환기공

Hypertherm 
쉴드 기술

가공물

램프 다운중지가동 파일럿 
아크

램프 업

오프 전류

절단 전류

오프 압력

절단 압력

파일럿 
압력

파일럿 
전류

절단프리플로우 이전

전류

플라즈마 
가스 압력
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	 PowerPierce™
•	 �액상 냉각 쉴드 기술은 피어싱 작업 동안 용융된 금속을 

밀어냅니다.

•	 �PowerPierce 기술은 최고 50mm 두께의 연강 및 75mm 두께의 
스테인레스강, 알루미늄까지 거뜬히 피어싱할 수 있는 생산 
능력을 제공합니다.

•	 �소모품에 사용된 특허 설계는 높은 암페어에서 기대할 수 있는 
속도와 두께 성능을 제공합니다.

50mm 두께의 경우 300회 피어싱

HPR400XD 		
(PowerPierce 기술 사용)

45mm 두께의 경우 41회 피어싱

 A 경쟁사 제품 (Power-
Pierce 기술 사용 안 함)

시스템 기술 (HyPerformance Plasma HPR400XD)

 전원공급장치
•  자동보정 기능이 있는 전류 

냉각 루프를 사용하여 
더욱 정확한 전류 공급을 
보장합니다.

•  고성능 요소 / 효율성.
•  낮은 출력 전류 리플로 

아크 전압의 변화를 
감소시키는 한편 한층 더 
안정된 플라즈마 아크를 
확보합니다.

•  CNC의 시스템 모니터링을 
위해 병렬 통신 포트 사용.

•  시스템의 주요 모듈간 CAN 
병렬 통신.

•  CNC가 네트워크로 
연결되면 원격 모니터링이 
가능합니다.

전원공급장치 및 냉각 장치
펌프 모터 드라이브를 추가하여 팬과 냉각수 
흐름에 미치는 주파수 영향을 제거합니다.

냉각 시스템
냉각수 온도와 흐름 
속도를 지속적으로 
모니터링하여 최적의 
성능을 유지하도록 
합니다.

12mm 구멍
(True Hole 기술 사용)

12mm 구멍
(True Hole 기술 미사용)

LongLife 
미사용

	 True Hole™
•  현재 특허출원 중인 True Hole** 연강 절삭 기술은 각 절단물의 

두께와 구멍 크기에 따라 최적의 품질 결과를 도출하는 특정 
절삭 매개변수의 조합입니다.

•  테이퍼 현상은 전혀 볼 수 없으며 딩 또한  1:1(직경 :두께) 
비율까지 감소하여 구멍 바깥쪽에서만 약간 형성됩니다.

•  True Hole 기술은 현재 시장에 존재하는 타 플라즈마 시스템에 
비해 연강 구멍 원통도 면에서 최대 50% 향상된 품질 결과를 
제공합니다. 

*특허출원중. 적용되는 기술 및 공정은 시스템에 따라 다릅니다.
*�*True Hole 기술을 사용하기 위해서는 HyPerformance 플라즈마 HPRXD 자동 가스 시스템과 True Hole 사용이 가능한 절삭 테이블, 네스팅 
소프트웨어, CNC 및 토치 높이 조절이 필요합니다. 자세한 사항은 테이블 제조업체에 문의하십시오.

가스 콘솔
•  LongLife 기술 사용으로 
 최장기간 동안 일관된 HyDefinition 
 절삭 품질을 제공합니다.
•  유동적인 입력 가스 압력에 대한 자동 보정.
•  가스 흐름을 지속적으로 측정하고 조절합니다.    

Torch
•	 �빠르게 분리할 수 있는 

토치를 사용하여 설치 시간이 
감축됩니다.

12 mm 연강 12 mm 연강



 최고의 신뢰성

	 �HyPerformance 플라즈마는 다양한 종류, 다양한 
두께의 금속을 절삭, 베벨, 마킹할 수 있어 모든 
작업을 한 대의 시스템으로 처리할 수 있는 
간편성을 제공합니다.

•  HyPerformance 플라즈마는 탄소강판, 
스테인레스강, 알루미늄 등 다양한 금속판을  
HyDefinition 정밀 공정으로 절삭할 수 있습니다.

• 최고 45° 베벨 절단 성능.

•  동일한 소모품으로 마킹, 절삭, 베벨까지 처리.

•  최대 80mm 두께 절삭 성능을 갖고 있으며 
0.5mm 연강 절삭물에서 50mm 피어싱까지 
전범위 두께의 절삭이 가능합니다.

•  스테인레스강은 0.5mm 두께 절삭물에서 75 
mm 피어싱까지 가능하며, 최대 160mm 두께 
절삭이 가능합니다.

•  소모품과 기기 성능이 X-Y, 베벨, 로봇 절삭 
공정을 위해 특별히 설계되었습니다.

•  전원공급장치와 콘솔이 모듈형으로 설계되어 
작업량 증가 시 시스템 업그레이드가 
간단합니다.
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	 가스 콘솔 기능

	 수동 가스 콘솔
•  직관적이고 사용이 쉬운   

운용자 인터페이스를    
제공합니다.

•  운용자가 가스 유형 및    
설정 가스 흐름을 수동으로 선택.

•  유동적인 입력 가스 압력에 대한 자동 조절 
기능이 있어 항상 일관된 절삭 성능을 
제공합니다.

 자동 가스 콘솔
•  모든 플라즈마 시스템 

설정을 CNC에서 
제어합니다. 직관적인 
CNC 인터페이스와 
함께 사용할 시에는 
신규 운용자에 대한 
교육 시간과 작업 설정 
시간까지 대폭 줄일 수 있습니다.

•  작업물 이동 시 자동 작업 변경 기능이 있어 
절삭과 마킹 간 작업을 신속히 전환할 수 
있습니다.

•  유동적인 입력 가스 압력에 대한 자동 조절 
기능이 있어 가장 일관된 절삭 성능을 
제공합니다.

•  True Hole 기술을 사용하려면 자동 가스 
콘솔이 필요합니다.
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HyPerformance 플라즈마 제품 라인

HyPerformance 플라즈마 시스템의 고객들은 시스템과 함께 다양한 
조합의 옵션들을 선택할 수 있어 고객의 니즈에 가장 잘 부합하는 
일체형 시스템을 구현할 수 있습니다.
모듈들은 상호교체가 가능하도록 설계되어 있어 유연한 업그레이드 
모델을 제공하며 향후 고객의 비즈니스 상황에 따라 필요한 새로운 
성능을 적절히 추가할 수 있습니다.

HPR260XD
(30 – 260 amps)
연강 절단 용량

드로스 없음: 32 mm
생산(피어스): 38 mm
한계(에지 시작): 64 mm

스테인리스강 절단 용량

생산(피어스): 32 mm
한계(에지 시작): 50 mm

알루미늄 절단 용량 
생산(피어스): 25 mm
한계(에지 시작): 50 mm

HPR130XD
(30 – 130 amps)
연강 절단 용량

드로스 없음: 16 mm
생산(피어스): 32 mm
한계(에지 시작): 38 mm

스테인리스강 절단 용량

생산(피어스): 20 mm
한계(에지 시작): 25 mm

알루미늄 절단 용량 
생산(피어스): 20 mm
한계(에지 시작): 25 mm

HPR400XD
(30 – 400 amps)
연강 절단 용량

드로스 없음: 38 mm
생산(피어스): 50 mm
한계(에지 시작): 80 mm

스테인리스강 절단 용량

생산(피어스): 45 mm
한계(에지 시작): 80 mm

알루미늄 절단 용량 
생산(피어스): 38 mm
한계(에지 시작): 80 mm

HPR800XD
(30 – 800 amps)
연강 절단 용량

드로스 없음: 38 mm
생산(피어스): 50 mm
한계(에지 시작): 80 mm

스테인리스강 절단 용량

생산(피어스): 75 mm
한계(에지 시작): 160 mm

알루미늄 절단 용량 
생산(피어스): 75 mm
한계(에지 시작): 160 mm
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HyPerformance (130 A)



작동 데이터

	 *	F5 = 5% H, 95% N2
	**	H35 = 35% H, 65% Ar

가스 공급

  주: 비교 시 주의사항: 경쟁업체에서는 위에서 표시한 것처럼 종종 최고의 절단 성능을 나타내는 속도가 아니
라 최대 절단 속도를 표시합니다. 위 절단 속도는 주어진 공정에서 최상의 절단 품질을 제공하는 수치입니다. 
시스템은 위 수치보다 50% 더 빠른 절단 속도를 낼 수 있습니다.

  위 작업 데이터 표는 HPR130XD, HPR260XD 및 HPR400XD가 가능한 모든 공정에 대한 정보를 나타내지는 
않습니다. 더 자세한 정보가 필요하시면 Hypertherm으로 문의해 주십시오.

†	소모품들은 최고 45° 베벨 절단 성능을 지원합니다

플라스마 가스
쉴드 가스
가스 압력

O2, N2, F5*, H35**, Air, Ar
N2, O2, Air, Ar
8,3 bar 수동 가스 콘솔
8,0 bar 자동 가스 콘솔

Hypertherm, Inc. 
Hanover, NH USA
603-643-3441 Tel
800-643-0030 Tel (Toll-free USA and Canada)
603-643-5352 Fax 
HTAsales@hypertherm.com
technical.service@hypertherm.com

Hypertherm Brasil Ltda. 
Guarulhos, SP-Brasil
55 11 2409-2636 Tel  
55 11 2408-0462 Fax 
HTBrasil.sales@hypertherm.com.br
HTBrasil.TechSupport@hypertherm.com.br

Hypertherm México, S.A. de C.V.
México, D.F.
52 55 5681 8109 Tel 
52 55 5683 2127 Fax
ventas@hypertherm.com.mx
servicio.tecnico@hypertherm.com.mx

Hypertherm Europe B.V.
Roosendaal, The Nederlands
31 165 596907 Tel 
31 165 596901 Fax  
HTEurope.info@hypertherm.com
euroservice@hypertherm.com

Hypertherm Plasmatechnik GmbH
Hanau-Wolfgang, Germany
49 6181 58 2100 Tel 
49 6181 58 2134 Fax  
HTDeutschland.info@hypertherm.com

Australia/New Zealand  
(Representative Office)
61 (0) 7 3219 9010 Tel
61 (0) 7 3219 9012 Fax
sales.au@hypertherm.com

Hypertherm (S) Pte Ltd.
Singapore 
65 6841 2489 Tel  
65 6841 2490 Fax  
HTSingapore.info@hypertherm.com

Hypertherm (Shanghai) Trading Co., Ltd.
Shanghai, China
86-21 5258 3330 /1 Tel 
86-21 5258 3332 Fax  
HTChina.info@hypertherm.com

Hypertherm Japan Ltd. 
Osaka, Japan 
81 6 6225 1183 Tel  
81 6 6225 1184 Fax 
HTJapan.info@hypertherm.com

Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd.
T. Nagar, Chennai, India 
HTSingapore.info@hypertherm.com

재료 전류

(amps)
두께

(mm)

  
대략 절단 속도

(mm/min.)
연강

O2 플라즈마
O2 쉴드

30 0,5
3
6

5355
1160
665

O2 플라즈마
Air 쉴드

80† 3
6

20

6145
3045
545

O2 플라즈마
Air 쉴드

130† 6
10
25

4035
2680
550

O2 플라즈마
Air 쉴드

200 6
12
25
50

5248
3061
1167
254

O2 플라즈마
Air 쉴드

260† 10
20
64

4440
2170
195

O2 플라즈마
Air 쉴드

400† 12
25
50
80

4430
2210
795
180

스테인리스강

F5 플라즈마
N2 쉴드

45 1
2,5
6

5740
2510
845

F5 플라즈마
N2 쉴드

80 4
6
10

2180
1225
560

H35 플라즈마
N2 쉴드

130† 10
12
25

980
820
260

H35 플라즈마
N2 쉴드

260† 12
20
25
50

1710
1085
785
270

H35 and N2 
플라즈마
N2 쉴드

400† 20
40
80

1810
720
190

N2 플라즈마
N2 쉴드

600† 40
60
80

970
434
305

H35 플라즈마
N2 쉴드

800† 75
125
160

464
155
100

알루미늄

Air 플라즈마
Air 쉴드

45 1,5
4
6

4420
2575
1690

H35 플라즈마
N2 쉴드

130† 12
20
25

1455
940
540

H35 플라즈마
N2 쉴드

260† 12
20
50

5160
2230
390

H35 플라즈마
N2 쉴드

400† 20
40
80

2420
1190
210

H35 플라즈마
N2 쉴드

800† 75
160

907
179
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